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8. DENEY: KOROZYON DENEYLERİ
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[bookmark: _Toc52912208]4. KOROZYON DENEYİ-EK BÖLÜM
[bookmark: _Hlk117162688]BÖLÜM 4.2: KURŞUNUN ASİDİK ÇÖZELTİDEKİ KOROZYONU 
4.2.1 DENEYİN AMACI: Kurşunun asidik çözelti içindeki korozyon hızının Tafel Ekstrapolasyon Yöntemi ile ölçülmesi
4.2.2 TEORİK BİLGİ
Korozyona uğrayan bir elektrotta, metalin anodik reaksiyonuyla birlikte ortama bağlı olarak bir katodik reaksiyon da eş zamanlı olarak gerçekleşmektedir. Böylece elektrot yüzeyinde biri anodik diğer katodik iki farklı reaksiyonun dengesiyle oluşan ‘korozyon potansiyeli (Ekor)’ denilen karma bir potansiyel oluşur. 
Elektroda bir dış akım uygulanırsa, elektrot potansiyeli, hiç akım geçmediği değerinden farklı bir değer alır. Akım uygulanırken elektrot potansiyelinde meydana gelen değişime ‘polarizasyon’ denir. Deneysel olarak elde edilen polarizasyon eğrileri, metalin söz konusu olan elektrolit içindeki hızının belirlenmesinde kullanılabilmektedir. Bu amaçla iki elektrokimyasal yöntem uygulanmaktadır. 
1- Tafel ekstrapolasyon yöntemi
2- Lineer polarizasyon yöntemi

Tafel ekstrapolasyon yöntemi:
Polarizasyon (akım-potansiyel) eğrileri, yarı logaritmik skalada çizilen eğrilerdir. Uygulanan dış akım belli bir değere eriştikten sonra, bu eğrilerde belirgin bir kırılma olur ve bu noktadan sonra potansiyel ile uygulanan dış akımın logaritması (E - log i) lineer bir değişim gösterir. Akımın logaritmasının lineer olarak değiştiği bu bölgeye ‘Tafel Bölgesi’ adı verilir (Şekil 4.2).
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Şekil 4.2. Polarizasyon eğrisindeki Tafel bölgesi 

Tafel bölgesindeki doğrular, korozyon potansiyeline ekstrapole edilirse, kesim noktası ‘korozyon akım yoğunluğu (ikor)’ değerini verir. Korozyon akım yoğunluğu değeri aşağıdaki formülde yerine koyularak, korozyon hızı mm/yıl cinsinden hesaplanmaktadır.        



K= sabit sayı, 3,27x10-3 mm.g/µA.cm.yıl,
ikor= akım yoğunluğu (A/cm2), 
EA= numunenin eşdeğer ağırlığı, birimsiz,
d= numunenin yoğunluğu, g/cm3 

4.2.3 KULLANILAN ALET, CİHAZ VE MALZEMELER: Potansiyostat, kurşun numune, 1 M H2SO4 çözeltisi, 5 boyunlu hücre, kurşun karşıt elektrotlar, doymuş kalomel referans elektrot, krokodil kablo, kurutma makinesi, silikon tabancası, silikon.
4.2.5 DENEYİN YAPILIŞI
Kurşun numune yüzeyindeki toz ve kirlerden arındırmak amacıyla yıkanır ve kurutulur. Krokodil ile bağlanarak 1 cm2  aktif yüzey alanına sahip olacak şekilde silikonlanır. 3 elektrotlu hücre içine 1 M H2SO4 çözeltisi doldurulur. Referans elektrot olarak doymuş kalomel elektrot, karşıt elektrot olarak kurşun elektrotlar ve çalışma elektrodu olarak da kurşun numune hücreye yerleştirilir. Potansiyostat yardımıyla öncelikle sistemin açık devre potansiyeli (OCP) değeri ölçülür. Daha sonra numune, OCP değerini içine alacak şekilde belirlenen potansiyel aralığında taranarak, yarı logaritmik akım-potansiyel eğrisi elde edilir. Bu eğriden elde edilen ikor değeri, yukarıda verilen formülde yerine koyularak korozyon hızı mm/yıl cinsinden hesaplanır. 
4.2.6 İSTENENLER
1. Kurşun numune için deneyde gerçekleşen anodik ve katodik reaksiyonları ayrı ayrı yazınız.
2. Tafel eğrisinden elde edilen ikor değeri yardımıyla numunenin korozyon hızını mm/yıl cinsinden hesaplayınız.
3. Kurşun için hesaplanan mm/yıl cinsinde hesaplanan korozyon hız değerini mpy cinsine dönüştürerek, çinko numune için mpy cinsinden hesaplanan korozyon hız değerleriyle kıyaslayınız. 
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